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Technische Daten

Technische Daten

Druckaggegrat (hydraulisch)

Druckaggregat (hydraulisch)

Arbeitsdruck max. 160 bar/8 t

Arbeitsdruck max. 160 bar/8 t

Kolbenhub max. 550 mm

Kolbenhub max. 550 mm

Kolbengeschwindigkeit:

Kolbengeschwindigkeit:

-pressen 600 mm/min.

-pressen 600 mm/min.

-heben 1.140 mm/min.

-heben 1.140 mm/min.

Arbeitsrhythmus wie folgt wahlbar:

Arbeitsrhythmus wie folgt wéhlbar:

-pressen - stop

-pressen - stop

-heben - stop

-heben - stop

oder -pressen/heben - stop

oder -pressen/heben - stop

Elektrischer AnschluB

Elektrischer Anschiuf3

Lichtstromnetz (!) 220 V/50 Hz

Lichtstromnetz (!) 220 V/50 Hz

Absicherung H 16 A

Absicherung H16 A

Motorleistung 1,1 kW

Motorleistung 1,1 kW

Werkstoffe

Werkstoffe

Rahmen Profilstahl, lackiert

Rahmen Profilstahl, lackiert

Traverse Profilstahl, lackiert

Traverse Profilstahl, lackiert

PreBkasten (konisch) Buchen-Multiplexplatte

PreBkasten (konisch) Buchen-Multiplexplatte

Druckplatte Buchen-Multiplexplatte

Druckplatte Buchen-Multiplexplatte

BallenmaBe

BallenmaBe

Breite x L4nge x Hohe

Breite x Lange x Hohe

(mit EURO-Palette) 980 x 1200 x 875 mm

(mit EURO-Palette) 980 x 680 x 875 mm

Ballengewicht ca. 200 kg

Ballengewicht ca. 120 kg

AuBenmale

AuBenmaBe

Breite x Lange x Héhe

Breite x Lange x Hohe

-installiert 1430 x 1320 x 2120 mm

-installiert 1430 x 770 x 2120 mm

-zum Transport

-zum Transport

(mit EURO-Palette) 1100 x 1320 x 1770 mm

Gewicht 550 kg

{mit EURO-Palette) 1100 x 770 x 1770 mm

Gewicht 500 kg

Eine Ballenpresse, die wenig Platz
braucht. Fiir die Altpapier- und
Verpackungsmaterial - Entsorgung -
ist eine Ballenpresse auBerordentlich
sinnvoll. Durch die Verdichtung

wird einmal Lagerraum eingespart
und zum anderen der Abtransport
entscheidend erieichtert, da als
PreBbasis eine Euro-Palette dient, auf
der der gepreBte Ballen auch aus der
Presse herausgefahren und im
Rahmen des liblichen Stapler-
Transportsystems abtransportiert
werden kann. Fiir diese konstruktive
Ldsung, die auf einmalige Weise das

Pressen und das Transportsystem
verbindet, ist ein DBP erteilt worden.
Es ist nur 220 V~ AnschluB erforder-
lich. Bei der Vertikalpresse befindet
sich das Druckaggregat Gber dem
PreBgut. Durch Horizontalverschie-
bung kann die volle Offnung des PreB-
kastenraumes flir das Beflllen gedff-
net werden. Dieser Gerateaufbau hat
einen auBerordentlich geringen Platz-
bedarf, denn die volle Raumhohe ist
durch dieses Geréat nutzbar gemacht.
Bei der Presse ist durch die
Gesamthdhe von 2,12 auch ein Einsatz
in Kellerraumen moglich.

Genehmigt durch TUV und
Berufsgenossenschaft

ELEKTROBAU GmbH

4619 Bergkamen - Riinthe, Industriestr. 22

Telefon (02389) 5051-53

Telex 820835 ganso d




Gebrauchsanweisung

Ballenpresse Typ Press 200




Die Presse wird auf einer Europalette und teil-demontiert angeliefert. Das Montieren und Aufstellen
des Gerétes tibernimmt ein zu benqchrichtigender Gansow-Werkskundendienst. Unmittelbar im An-
schluB an die Montage erfolgt die Ubergabeeinweisung.

Bevor das Gerét jedoch in Betrieb genommen werden kann, beauftragen Sie bitte einen zugelasse-
nen Elektroinstallateur mit der phasenrichtigen Montage der in der Presse liegenden CEE-Wand-
steckdose an einer Gebdudewand des Raumes, in dem die Presse betrieben werden soll. Diese
Steckdose muB vom Bedienungsplatz an der Presse aus erkennbar sein.

Nachstehend sind die wichtigsten Bedienungshinweise aufgefiihrt; die Tatigkeiten sollten in der unten
aufgeftihrten Reihenfolge ausgeflihrt werden:

1. Vorbereitende Tatigkeiten

1.1 — Offnen der vorderen PreBkastentiir. Achtung: Vor dem Offnen Druckplatte hochfahren.
1.2 — Einlegen einer Europalette (120 x 80 cm) auf den hdlzernen PreBkastenboden.

1.3 — Einlegen von 2 Bindfadenléngen (je 3mal so lang wie Tur breit ist) quer Uber die Palette durch
die jeweils gegentliberliegenden Schlitze mit je einer Schlaufe auBen dicht an der linken PreB-
kastenlangswand.

1.4 — Einlegen eines groBen Pappstlickes als unteres Ballendeckblatt (ist vorteilhaft).
1.5 — SchlieBen der PreBkastentlir und Einhdngen des Sicherungshakens in den VerschluBhaken.

1.6 — Verschieben des beweglichen Oberteils — mit hochgefahrerer Druckplatte — nach hinten.

2. Pressen

2.1 — Einflllen des PreBgutes bis zur Unterkante der Druckplatte, PreBgut gut verteilen.
2.2 — Zuziehen des PreBkastens bis der rechte Endschalter schaltet.
2.3 — Betétigen des Tastschalters "Senken' bei Schalterstellung *’Automatik'.

Anmerkung: Nun arbeitet die Hydraulikpumpe, der Kolben fahrt mit der Druckplatte aus und
preBt das PreBgut. Die Pumpe arbeitet aber nur dann, wenn das bewegliche Oberteil ganz
nach vorne gezogen worden ist und der rechte Endschalter dabei betétigt wurde. Bei Schalter-
stellung “Automatik” fahrt der PreBkolben bis zum Druckmaximum nach unten und wieder
hoch, ohne daB eine Bedienungsperson einzugreifen braucht.

3. Wiederholen des PreBvorganges

Anmerkung: Der PreBvorgang (1.6 - 2.3) kann unter weiterem Einfullen von Verpackungs-
resten 5 bis 6mal durchgefiihrt werden, bis das Fassungsvermégen des PreBkastens er-
schopft ist.



4. Abbindung des Ballens

Anmerkung: Ist das Fassungsvermégen des PreBkastens erschépft, muB der Ballen vor dem
Herausfahren abgebunden werden. In der Schalterstellung ""Hand‘ bleibt der PreBkolben im
ausgefahrenen Zustand unter Maximaldruck stehen.

4.1 — Verschieben des beweglichen Oberteils nach hinten.
4.2 — Auflegen eines groBeren Pappstiickes als Deckblatt auf den Ballen (ist vorteilhaft).

4.3 — Durchfiihren der 2 Schnurnadeln durch die sich gegeniiberliegenden Schlitze unterhalb des
Stahlrahmens, jedoch oberhalb des PreBgutes.

4.4 — Einfédeln des Hanfseils in die Bohrung der Nadeln.

4.5 — Herausziehen der Nadeln mit den Seilen.

4.6 — Einfadeln der Hanfseile in die unten liegende Seilschlaufe.
4.7 — Schalter in Stellung ""Hand‘ bringen.

4.8 — Druck auf den Knopf "Senken"".

4.9 — Verknoten der Seile unter Maximaldruck.

4.10— Betatigen des Tastschalters "Heben'* und Schalter gleich wieder in Stellung " Automatik'* brin-
gen.

5. Herausfahren des Ballens

5.1 — Anlegen der Auffahrplatte (kann stets angelegt bleiben).

5.2 — Einfuhren des Gabelhubwagens in die Europalette.

5.3 — Hochpumpen des Gabelhubwagens und Herausziehen des Ballens.

Anmerkung: Mit Hilfe des Entformkeils und der schiefen Ebene rollt der Ballen auf dem Ga-
belhubwagen fast selbsttatig aus dem PreBkasten, ggf. durch Ziehen unterstiitzen. Vor dem
Offnen der PreBkastentiir muB die Druckplatte hochgefahren sein, um ein Aufspringen der Tur
zu vermeiden.

6. Bedienungsfehler

6.1 — Ist das PreBgut ungleichméBig eingefillt, kann es geschehen, daB bei zuviel Flllung an der
Bedienungsseite wihrend der ersten Phase des Pressens das bewegliche Oberteil nach hin-
ten féhrt, der Endschalter abschaltet und die Pumpe stoppt. In diesem Falle das bewegliche
Oberteil soweit nach vorne ziehen, bis der Endschalter wieder einschaltet und erneutes Betiti-
gen des Tastschalters ,,Senken"’.

6.2 — Zur Vermeidung von Undichtigkeiten im Drucksystem, Schaden an den Dichtmanschetten des
PreBkolbens und Deformierungen der Druckplatte darf das Gerat nie fir langere Zeit unter
Maximaldruck stehen bleiben.

6.3 — Bitte arbeiten Sie bis auf das Verschniiren des Ballens immer mit Schalterstellung *Auto-
matik*".

7. Wartung

7.1 — Die Gansow Press 200 ist absolut wartungsfrei, jedoch muB darauf geachtet werden, daB die
inneren Flhrungsrohre (rechts und links neben dem PreBzylinder) stets gut gefettet sind.
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Oberteil mit Druckplatte
Upper part with pressure plate
partie superieure avec plague de compression
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BANSOW ELEKTROBAU GMBH STGCKLISTE PRESS 200/100 STAND 29.04.85

ART-NR, ARTIKELBEZE ICHNUNG

7100 DRUCKLEITUNG,ERMETO-, KOMPL + SATZ,P200

7101 SICHERHEITSKETTE M. HAKEM

7102 WEGEVENTIL, KOMPLETT, P200/P100

7103 ABLASSCHRAUBE ,0EL-,F JHYDRAULIK- AGGREGAT NR. 7074 U. 7073
7104 KETTE,SICHERUNGS—, MIT HAKEN P100/200/300

7107 ADAPTER,KOMPLETT F.DRUCKWACHTER ART. MR. 7150

7108 BEHALTER F. HYDRAULIKAGGREGAT  OHNE DECKEL, ALTE ART
7110 SPAMNHULSE, 10X45, DIN 1481

7111 GUMMISCHUTZ, BATZ,FUR LAUF- SCHIENE,P200

7112 STEUERKASTEN,DHNE EINBAUTEN,NACH ALTER ART GEBOHRT

7113 STEUERKASTEN,KOMPL.M.EINBAUTEN, AB MASCH. NR. F2001391
7114 STEUERKASTEN,DHNE EINBAUTEN,AB  MASCH.-NR. P2001391,BGEBOHRT
7115 FLANSCH M.SCHRAUBEN ZUM DRUCK-  STUCK NR. 7077

7116 FLANSCHRING (BEIDE HALFTEN)

7120 DICHTUNG F. HYDRAULIKZYLINDER, ALTE ART,5ATZ(4 STUCK)
7122 SCHNUR,PERLON-,8MM(FUR BALLEN)

7130 MAGNETSPULE F. WEGEVENTIL MNR. 11-293

7131 MAGNETSPULE F. WEGEVENTIL NR. COX-200

7132 MAGNETSPULE F.WEGEVENTIL,SERIE30

7137  FUHRUNGSROHR, AUSSEN,MIT KABEL-  FUHRUNG, P200/100

7138 SEITENTEIL,1140X480X20MM, GEFAST, P200
7139 SEITENTEIL,1063X480X20M4, GEFAST, P200
7140 SEITENTEIL,1140X330X20MHM, GEFAST, P200
7141  SEITENTEIL,10465X330X204, GEFAST, P200

7142  SCHNURDURCHFUHRUNG, P200

7143 DOPPEL-T-TRAGER,VORN,KOMPL. MIT WINKEL UND ACHSEN

7144 DOPPEL-T-TRAGERKPL ., GEBOHRT

7150 DRUCKWACHTER,KOMPL.,AB MASCH.MR. P2001281

7151 SCHALTER, M- HAND/AUTOMATIK, AB MASCH.NR. P2001371

7152 SCHALTER,SENKEN AB MASCHINEN-NR. P2001391

7153 GRENZTASTER MeSTIFT, TURVERRIEGE- LUNG-SCHI.IESSEN-,DEMKO-PRESSE
7154 STIFT M.SCHEIBE,ZUM GRENZTASTER 7153, P200/P100

7155 GRENZTASTER M.ROLLE, TURVERRIEGE- LUNG-OFFNEN-,DEMKO-PRESSE
7156 HUBMAGNET Z.TURVERRIEGELUNG,F200 (DEMCO-AUSF.)

7157 DRUCKLEITUNGEN, ERMETO, KOMPL .+ SATZ,AB MASCH.NR. P2001281
7158 OELFILTER F. HYDRAULIKAGGREGAT, AB MASCH. - NR. 1281

7160 SCHALTER,HEBEN AB MASCHINEN-NR. P2001391

7161 SICHERUNGSAUTOMAT ,8AMP. ,IH STEU- ERKASTEN,AB MASCH.-NR,P2001391
7162 SCHOTZ,C2,35CHLIESSER/IOFFNER, AR MASCH.-NR. P2001391

7163 SCHITZ,C1,4 SCHLIESSER,AB MASCH. NR. P2001391

7164 VERSCHRAUBUNG,PGT,MESSING, MIT  MUTTER,AM STEUERKASTEN MR. 7113
7165 KABEL, HO 3 W-F 3X1,5, SCHWARZ

7170 PLATINE,PRESSE,P200/P100,AB MASCH «~NR +F2001371 , UNBESTUCKT
7176 VERSCHRAUBUNG, MESSING-,PG 13,5

7177 VERSCHRAUBUNG,PGL1,KUNSTSTOFF

7178 GEGEMMUTTER, PG 11

7179 AUFKLEBER -HEBEN-

7180 AUFKLEBER -SENKEN-

7181 AUFKLEBER-WARNHINWEISE-,PRESEE  F200/100

7200 PLATINE, KOMPLETT BESTUCKT,FUR  PRESSE,P200/P100 AB NR. P2001371





